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No Brasil ndo é permitido o uso de materia plastico
reciclado para a elaboragcdo de embalagens destinadas a entrar
em contato direto com alimentos, excecéo feita as embal agens
de PET previstas na Resolugdo RDC N° 20, de 26 de marco de
2008, daAgénciaNacional deVigilanciaSanitéariado Ministério
da Salide (ANVISA) que aprova o uso de polietilenotereftalato
(PET) p6s-consumo reciclado grau aimenticio (PET-PCR grau
alimenticio) paraestafinaidade’.

Na Ultima década, os debates sobre meio ambiente tém
atingido principalmente as indUstrias de embalagens, uma vez
gue estas sdo consideradas prejudiciais para o meio ambiente,
ndo sb durante as etapas de transformacdo de matéria-prima e
producgdo, mas principalmente pelo volume de residuo solido
gerado por elas. Neste sentido, 0 incentivo a recuperacéo e a
reciclagem de materiais e minimizacdo do volume de residuos
encaminhados paraos aterros, faz parte deinimeras|egislacdes
eprojetos delei em todo 0 mundo 5°.

Assim, cresceu o interesse de fabricantes de alimentos e
de embalagens, pelo uso de materia pléstico reciclado pos-
consumo para a fabricagdo de novas embal agens destinadas a
entrar em contato com alimentos®.

Existem trés tipos de materiais plasticos reciclados. o
priméario; o secundério; e o terciario.

O primario, obtido na fébrica, anterior ao primeiro
consumo, é constituido por aparas e pecas defeituosas
adicionados ao granulado virgem em diferentes propor¢oes.

As embalagens obtidas por este processo séo
consideradas como polimero virgem?.

O secundario, de natureza fisico-mecénica, consiste no
reprocessamento da embalagem plastica pés-consumo e implica
nafragmentacdo, lavagem, fusdo eformacdo do novo material de
embalagem. Paraaobtenc¢éo deste novo material deembaagemo
material reciclado deve sempre ser adicionado a uma certa
quantidade deresinavirgem. Estetipo dereciclagem sb éaplicavel
a polimeros termoplasticos, que sdo 0s mais usados para
embal agens de alimentos. Neste processo ndo acontece alteracdo
do polimero base. Antes de fundir e reprocessar o polimero, 0s
fragmentos ou a resina peletizada séo lavados para eliminar 0s
contaminantes. A efetividade desta etapa de lavagem € muito
influenciada pelo tamanho dos fragmentos ou pelets. Quanto
menor o fragmento, maisefetiva serdalavagem, poispossui uma
maior superficie de contato com o agente de lavagem?.

O terciério ou quimico, consiste nadespolimerizacdo do
material pléstico pds-consumo, mediante um processo quimico,
com afinalidade de obter o monémero original . Este mondmero
voltaaser polimerizado parareconstituir o polimero eformar um
novo material de embalagem. O monémero regenerado, 0
polimero, ou ambos podem misturar-se com materia virgem. Esta
repolimerizac&o pode compreender vérias etapas de purificacéo,
além daslavagens, tais como: destilacgo; cristalizacéo; e reacdes
guimicas adicionais. Todas estas etapas fazem com que esse
processo, apesar de mais seguro em relagdo a riscos
toxicol 6gi cos paraa salide humana, sgjaeconomicamente menos
viavel?.

O interesse dos fabricantes de embalagens é o do uso de
materiais plésticos provenientes do reciclado pds-consumo
secundario ou mecanico, por ser maisbarato. Porém, o PET pés-
consumo obtido por processo mecéni co, pode estar contaminado
por compostos quimicos. Estefato pode ocorrer devido ao reuso
indevido da embalagem apds o consumo do alimento nela
embalado, ou sgja, esta embalagem pode ter sido reutilizada
paraembalar produtos como: gasolina, pesticidas, desinfetantes,
produtosde limpezaem gerd, etc., que absorvidos pelo plastico
(PET) podem vir a migrar para o alimento, quando estas
embal agens, provenientes de material reciclado mecanico, forem
utilizadas paraembalar dimentos®. Portanto, atecnol ogiautilizada
na reciclagem mecénica, deve apresentar alta eficiéncia de
descontaminag&o.

Os processos de reciclagem mecéani cae suasimplicacdes
foram exaustivamente discutidos pelo Grupo de Andlistas de
Embalagens para Alimentos da ANVISA, e resultaram na
publicacdo da Resolugdo RDC 20/2008, que estabelece os
requisitos gerais e os critérios de avaliacéo, aprovacao/
autorizagdo e registro de embalagens de PET elaborados com
proporcBesvariaveisde PET virgem (grau alimenticio) ede PET
pés-consumo reciclado descontaminado (grau alimenticio),
destinados a entrar em contato com alimentos.

A partir de agora, as industrias que usarem essas
embalagens terdo de passar por um processo de habilitagdo
pelaANVISA, e mesmo os recicladores que detém tecnol ogias
parareciclagem mecénica, precisardo se submeter acertificagbes
Com critérios rigorosos.

Segundo aResolugdo RDC 20/2008, os estabel ecimentos
produtores de embal agensde PET-PCR grau alimenticio, deverdo
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estar habilitados e regi strados pel aA utoridade SanitariaNacional
Competenteettilizar, paraestefim, aémderesinade PET virgem,
somente PET-PCR grau alimenticio obtido por meio de uma
tecnol ogiade reciclagem fisicae/ou quimica, também aprovadal/
autorizada e registrada pela Autoridade Sanitaria Nacional
Competente e avaliada por seu Laboratério de Referéncia
reconhecido.

Resumidamente, para que um estabelecimento, que
elabore embalagensde PET PCR grau alimenticio, sgahabilitado
eregistrado, €le precisara dispor de:

Registro de origem e composi cao/caracterizacgo do PET-
PCR grau alimenticio edo PET virgem, com documentagéo que
o confirme.

AutorizacOes especiais de uso da tecnologia utilizada
de PET-PCR emitidas pel o Food and Drug Administration—FDA,
ou outro orgéo reconhecido no ambito do MERCOSUL.

Programas de monitoramento anal itico que assegurem a
continuidade daqualidade PET- PCR grau alimenticio obtido ao
longo do tempo e um sistema de garantia da qualidade que
previnaa contaminagao com outras fontes de matériareciclada
paraaplicagdes quendo sgam degrau dimenticio, démdeandlise
sensoria para assegurar que o PET-PCR grau alimenticio ndo
altere as caracteristicas sensoriais dos alimentos. Sistemas de
controle de processo/produto e garantia da qualidade; boas
préticas de fabricacdo; pessoal capacitado e laboratério de
andlise que permita realizar os ensaios de caracterizagcdo dos
contaminantes do PET p6s-consumo.

Ainda, nas embalagens PET-PCR grau alimenticio
deverdo estar identificados de forma permanente: o produtor, o
ndmero delote ou codificacdo que permitasuarastreabilidade e

aexpressdo “ PET-PCR”.

Segundo a ANVISA, serdo organizados programas
ostensivos de fiscalizacdo de modo a evitar o uso de material
ndo certificado. Os estabel ecimentos estardo sujeitos as agcdes
de inspecéo, a critério da autoridade sanitaria nas esferas
municipal, estadual e federal®.
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