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No Brasil ndo é permitido o uso de material reciclado para
aelaboragdo de embalagens destinadas a entrar em contato direto
com alimentos, a ndo ser o previsto na Portaria N° 987/98 da
Secretaria de Vigilancia Sanitdria do Ministério da Satde que
aprova o Regulamento Técnico para embalagens descartdveis
de polietileno tereftalato - PET - multicamada destinadas ao
acondicionamento de bebidas ndo alcodlicas carbonatadas,
onde o material reciclado fica entre duas camadas de PET virgem,
no entrando em contato direto com o alimento'.

Esta legislacdo estabelece que a espessura da camada
de PET reciclado deve ser menor que 200 pm e que a espessura
da camada de PET virgem, denominada de barreira funcional
deve ser maior que 25 um. Esta barreira funcional, sob condi¢oes
normais e previsiveis de uso, deve reduzir a um nivel toxicol6gico
insignificante (threshold of regulation), definido em 0,5 ppb, a
migracdo de substincias de toxicidade desconhecida que
possam estar presentes na camada intermedidria do material
reciclado, e que implicariam em um risco para a satide humana
ou em uma modificaco inaceitdvel das caracteristicas sensoriais
dos produtos embalados'.

Na tltima década, os debates sobre meio ambiente t€m
atingido principalmente as industrias de embalagens, uma vez
que estas sdo consideradas prejudiciais para 0 meio ambiente,
nfo s6 durante as etapas de transformag@o de matéria-prima e
produgdo, mas principalmente pelo volume de residuo sélido
gerado por elas. Assim, o incentivo a recuperag@o e reciclagem
de materiais e minimizac@o do volume de residuos encaminhados
para os aterros, fazem parte de intimeras legislagdes e projetos
de lei em todo o mundo’.  Neste sentido, vém crescendo o
interesse de fabricantes de alimentos ¢ de embalagens, pelo
uso de material plastico reciclado pés-consumo para a fabricacdo
de novas embalagens destinadas a entrar em contato com
alimentos.

Existem trés tipos de materiais pldsticos reciclados:

O primdrio, que € aquele que se realiza na fdbrica,
anterior ao primeiro consumo, constituido por recortes,
fragmentos e pecas defeituosas, adicionados ao granulado
virgem em diferentes propor¢des. As embalagens obtidas
por este processo sdo consideradas como polimero
virgem**S,

O secunddrio, de natureza ffsico-mecénica, que consiste
no reprocessamento da embalagem pldstica pds-consumo,

implica na fragmentagio, lavagem, fusio e formag@o do novo
material de embalagem. E importante salientar que para a
obtencio deste novo material de embalagem o material reciclado
deve sempre ser adicionado a uma certa quantidade de resina
virgem. Este tipo de reciclagem s6 € aplicdvel a polimeros
termopldsticos, que sdo os mais utilizados para embalagens de
alimentos. Neste processo ndo acontece alteragdo do polimero
base. Antes de fundir e reprocessar o polimero, os fragmentos
ou a resina peletizada sdo lavados para climinar os
contaminantes. A efetividade desta etapa de lavagem ¢ muito
influenciada pelo tamanho dos fragmentos ou pelets. De fato,
quanto menor o fragmento, mais efetiva serd a lavagem, pois
possui uma maior superficie de contato com o agente de
lavagem?>34.

O reciclado tercidrio, também chamado de reciclado
quimico, consiste na despolimerizagdo do material pldstico pos-
consumo, mediante um processo quimico, com a finalidade de
obter o mondmero original. Este mondmero volta a ser
polimerizado para reconstituir o polimero e formar um novo
material de embalagem. O mondmero regenerado, o polimero,
ou ambos podem misturar-se com material virgem. O processo
de repolimerizagdo pode compreender vdrias etapas de
purificagdo, além das lavagens, tais como: destilagdo,
cristalizagio e reagdes quimicas adicionais. Todas estas etapas.
fazem com que esse processo, apesar de apresentar-se mais
seguro em relacdo a riscos toxicolégicos para a saude humana,
seja economicamente menos vidvel>**.

O interesse dos fabricantes de embalagens ¢ o do uso
de materiais pldsticos provenientes do reciclado p6s-consumo
secunddrio ou mecinico, por ser mais barato®. Entretanto, este
procedimento deve ser exaustivamente discutido, uma vez que
o uso deste material, pode conter uma série de compostos ¢
contaminar os alimentos que vierem a entrar em contato com
ele*S. Este fato pode ocorrer devido ao reuso indevido da
embalagem apds o consumo do alimento nela embalado, ou
seja, esta embalagem pode ter sido reutilizada para embalar
produtos como: gasolina, pesticidas, desinfetantes, produtos
de limpeza em geral, etc., que absorvidos pelo pldstico podem
vir a migrar para o alimento, quando estas embalagens,
provenientes de material reciclado mecanico, forem utilizadas
para embalar alimentos, uma vez que este tipo de reciclagem
nio garante a eliminagdo deste tipo de contaminagéo. -
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Para minimizar este risco ao consumidor, pela utilizacdo
deste tipo de material reciclado quando da elaboracio de
embalagens para alimentos, sdo necessdrias algumas medidas
como: conscientizar o consumidor em relagiio ao reuso ¢
descarte da embalagem para finalidade alimenticia; elaborar um
programa de coleta seletiva especifico e efetivo; garantir que a
qualidade do material reciclado seja compativel com as
propriedades exigidas para a claboracdo de embalagens
destinadas a cntrar em contato com alimentos; demonstrar
através de estudos analiticos que os niveis dos possiveis
contaminantes quimicos presentes no material reciclado estejam
dentro de limites seguros para o uso desscs materiais em contato
direto com alimentos.
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